ZERVIKE

HO.RE.CA. INNOVATION LEADER

INSTRUKCJA OBSLUGI
| KONSERWACJI

MULTI |
WASH

MODEL:
- MW EKO 1

- MW EKO 1 LR
- MW EKO 2

A OSTRZEZENIE !!!

URZADZENIE PRACUJE Z WODA O WYSOKIEJ TEMPERATURZE. ABY WKLADAC LUB
WYJMOWAC NARZEDZIA | TACE ZE ZBIORNIKA, NALEZY NOSIC REKAWICE | OKULARY, ABY NIE
POPARZYC SIE.

MASZYNA DOSTARCZANA JEST PRZEZ PRODUCENTA Z JUZ ZAPROGRAMOWANYMI |
USTAWIONYMI PARAMETRAMI TEMPERATURY | CZASU.

OBOWIAZKOWE JEST NAPELNIENIE WODA ZBIORNIKA PRZED WLACZENIEM MASZYNY
(Wiacznik / wytacznik)

OBOWIAZKOWE JEST STOSOWANIE SPECJALNEGO DETERGENTU ,,CZYSTY DETERGENT” DLA
PRAWIDLOWEGO DZIALANIA MASZYNY. W PRZYPADKU STOSOWANIA INNEGO RODZAJU
DETERGENTU, NIE UDZIELAMY GWARANCJI

UZYTKOWNIK MUSI ZAPOZNAC SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI ,,CZYSTY DETERGENT”
PRZED UZYCIEM MASZYNY
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1 WSTEP

1.1 ZNACZENIE INSTRUKCJI
Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczgce instalacji, uzytkowania i konserwaciji okreslonej maszyny:

MULTI WASH - Zanurzeniowa myjka do garnkéw
We wszystkich jego roznych modelach.

Maszyne nalezy uzytkowac¢ zgodnie ze wskazdwkami zawartymi w niniejszej instrukcji: dlatego zaleca sie
uwazne jej przeczytanie przed uruchomieniem maszyny, nie zaniedbujgc niczego, co jest napisane i
zwracajgc szczegolng uwage na wyroznione komunikaty. Przestrzeganie norm i zalecen w nich zawartych
pozwala na bezpieczne uzytkowanie i podjecie odpowiednich interwencji. W przypadku rozbieznosci
pomiedzy niniejszym opisem a maszyng uzytkownik ma obowigzek poinformowa¢ producenta przed
uruchomieniem. Instrukcja obstugi i konserwaciji stanowi integralng czes¢ maszyny; nalezy jg przechowywac
w stanie nienaruszonym i w bezpiecznym miejscu przez caty okres uzytkowania maszyny, nawet jesli
maszyna zostanie przekazana innemu uzytkownikowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji zwalnia
producenta i dystrybutora z wszelkiej odpowiedzialnosci. W przypadku jakichkolwiek danych, ktore nie
zostatly uwzglednione lub ktérych nie mozna odliczy¢ na kolejnych stronach, zaleca sie bezposredniag
konsultacje z producentem.

1.2 DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUCENTA

Identyfikacja firmy ZERNIKE Srl jako producenta maszyny nastepuje zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa w drodze nastepujgcych aktéw prawnych:

Plakietka identyfikacyjna
Instrukcja obstugi i konserwacji.
Deklaracja CE

Maszyna MULTI WASH zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie przez firme: ZERNIKE Srl

ZERVIKE

ALTERNATIVE HO.RE.CA. SOLUTIONS
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1.3 ZNAKICE

Identyfikacja maszyny mozliwa jest za pomocg tabliczki umieszczonej na maszynie, na ktorej w sposob
trwaty znajdujg sie informacje dotyczgce oznakowania CE

MODELLO: MW 1 EKO ANNO: 2022
W: 5000 - VOLT: 400 3~N-PE 50 Hz

kPa min - max: 2 -4
Made in Ital
EN 60335-1 — EN 60035-2-58 ey~

A1-A2-A11-A12 II ﬂ
MATRICOLA 220284UP001 & - -
ZER VIKE

ZERNIKE srl

Via del Progresso, 15

47030 San Mauro_Pascoali - Italy.

Tel. +39 0541 810270

N° iscr. RAEE: IT08030000004090 | —

Reprodukcja tabliczki ,ZNAK CE” umieszczonej na maszynie i zwigzana z nig ,DEKLARACJA ZGODNOSCI”
znajdujg sie w zatgcznikach.

[ wAzZNY

Zabrania sie usuwania tabliczki ,,ZNAK CE” i/lub zastepowania jej innymi tabliczkami z maszyn

tego samego modelu znajdujacych sie na innych dziatach.

Jezeli z przyczyn przypadkowych tabliczka ,,ZNAK CE” zostanie uszkodzona lub oderwana od maszyny,
klient ma obowigzek poinformowacé o tym firme ZERNIKE Srl i poprosi¢ o jej wymiane.

1.4 OZNAKOWANIE

NIEBEZPIECZENSTWO

Informacje odnoszace sie do procedur lub praktyk, ktore jesli nie zostang
prawidtowo wykonane, moga spowodowaé obrazenia, Smier¢ lub diugotrwate
ryzyko dla zdrowia ludzi i Srodowiska.

OSTROZNOSC
INFORMACJE DOTYCZACE PROCEDUR LUB PRAKTYK, KTORE

jesli nie zostang wykonane prawidiowo, moga spowodowaé¢ uszkodzenie maszyny lub
produktu.

OSTROZNOSC
Wazne informacje dotyczace biezacej obstugi.

© i o It
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1.5 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE KONSERWACJI

e Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych i/lub czyszczenia maszyny
nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne i poczekaé, az gorgce urzgdzenia
ostygna.

o Konserwacje musi wykonywa¢ wykwalifikowany personel.

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych zatrzymaj maszyne, stosujgc
procedury wymienione w instrukcji.

e Do czyszczenia czesci nigdy nie uzywaj benzyny, rozpuszczalnikéw ani tatwopalnych ptynéw, lecz
uzywaj dostepnych na rynku i zatwierdzonych, niepalnych i nietoksycznych detergentéw.

o Wszystkie czynnosci konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywac ostroznie, zgodnie z opisem w

niniejszej instrukcji.

Zawsze uzywaj Srodkow ochrony osobiste;j.

Uzywaj elektronarzedzi zgodnych z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.

Maszyne nalezy uzytkowac zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzywanie maszyny musi by¢ zawsze zgodne z przepisami bezpieczenstwa obowigzujgcymi w

kazdym kraju.

1.6 ZNAKI NA MASZYNIE

¢ Nie wolno w zadnym wypadku usuwaé znakéw umieszczonych na maszynie.
e Znaki muszg by¢ wyraznie czytelne i niezastoniete przedmiotami.
e Zniszczone znaki nalezy wymieni¢ na zgdanie producenta.

Opis:

1. Niebezpieczenstwo zmiazdzenia rgk é

2. Zagrozenie z powodu gorgcej powierzchni i gorgcej wody &
3. Oznacza obowigzek zapoznania si¢ z instrukcjg

obstugi przed przystgpieniem do obstugi maszyny .ﬁ
4. Obowigzek uzywania rekawiczek

5. Obowigzek uzywania okularéw

6. Obowigzek zamykania pokrywy podczas AR
obstugi urzagdzenia i podczas fazy mycia w
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1.6.1 NAKLEJKIIETYKIETY OSTRZEGAWCZE

RIEMPIRE LA YASCA DI ADCUA PRIMA D ACCENDERE
& IL PANNELLO Di CONTROLLO COMANCI
/l\ WARMNG DBLGATION TO

CONBULT INSTRUCTIONS LOAD THE TANK WITH V/ATER BEFORE SWITCHING ON
THE MAIN FANEL CONTROL

& TousE REMPLIR LA CUVE DEAU AVANT D'ALLUMER LE PANNEAU
AN HOT LQUD e DE CONTROL
DANGER OF CRUSHING LLENE LA BARERA CCN AGUAANTES DE ENCENDER EL
CLOSE THE LID BEFORE
& BURNG THE SPENIG AND e MOVING THE MACHINE PANELCE CONTROL
GLOSNG OF THE LIT V3

)

P [

Ogodlna etykieta
samoprzylepna
,OSTRZEZENIA” naklejona na
wieczko.

Etykieta samoprzylepna
,OSTRZEZENIA”: przed
wigczeniem urzgdzenia
nalezy obowigzkowo mieé
wode w zbiorniku (przycisk
wit./wyt.)

,NIEBEZPIECZENSTWO
GORACEJ POWIERZCHNI”
Etykiety ostrzegawcze
umieszczone na poktadzie
oraz po prawej i lewej stronie
pokrywy.

Stosowane etykiety ostrzegawcze
,NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA RAK”.

po bokach dwdch ttokow
podnoszgcych kosz.
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2 INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

2.1 BEZPIECZENSTWO CYKLU PRACY

Maszyna wyposazona jest w nastepujace
funkcje zatrzymania:

o Wylacznik gtéwny Nacisnij wytacznik gtdwny
(A) w potozenie ,0” — WYL., aby odtgczyé ZaTs
maszyne od zasilania ® 8888 o

Q o

e Zatrzymanie jednostki sterujgcej Nacisnij i
przycisk (C) , aby wytgczy¢ jednostke MU RasH
sterujgcy i przesta¢ podgrzewac¢ wode

2.2 WEWNETRZNE URZADZENIA TERMICZNE

Wewnatrz urzgdzenia znajdujg sie nastepujgce
zabezpieczenia termiczne:

e Termostat bezpieczenstwa z przyciskiem resetowania recznego
(D). Termostat wytgcza sie w przypadku

nadmiernego nagrzania. Po kliknigciu opo6r
natychmiast przestaje sie nagrzewac. Aby
ponownie aktywowac termostat
bezpieczenstwa, odkre¢ czarng nasadke
ochronng i kliknij reset. Na koniec ponownie
zatéz nasadke ochronna, przykrecajac ja
poprawnie.
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2.3 ELEKTRYCZNE URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE W PRZYPADKU PRZECIAZENIA

W specjalnej szufladzie wewnatrz przedziatu technicznego
znajduje sie 1 bezpiecznik:

- Modele EKO: n. 1z 125 A
Bezpiecznik wytgcza zasilanie w przypadku

przecigzenia. Wiecej szczegétdw mozna znalez¢ na
schemacie potgczen

3. OPIS MASZYNY

3.1 WYMIARY MASZYNY

Patrz ponizsza tabela ze wskazaniami dla
réznych modeli maszyn.

3.2 WYDAJNOSC W e e |
| Gl Lt A e
_1\&“‘! ?‘%P‘- %b y

MW EKO1| MWEKO1LR MW EKO 2 i

GN1/1-6,5 8 tacek 8 tacek 12 tacek

godz

GN2/1-6,5 6 tacek

godz

GN 60x40 - 2h 18 tacek . e o T

3.3 DANE TECHNICZNE

Ponizej znajdujg sie dane i parametry techniczne maszyny, na ktére nalezy sie powotywac¢ wraz z danymi
identyfikacyjnymi umieszczonymi na tabliczce znamionowej CE w przypadku kontaktu z Pomocg
Techniczng Producenta

CECHY UDM MW EKO1 MW EKOI1LR MW EKO2
Wymiary (dt. x szer. x mm 540x700x875 700 x 540 x 875 890x600x875
wys.)

Ciezar maszyny kg 65,5 65 77

Moc w 1,80 kW 1,85 kW 1,85 kW
Pojemnos¢ zbiornika Por 125 125 180
Zasilanie/czestotliwos¢ V /Hz | 220-230 V - 50-60 Hz] 220-230 V — 50-60 Hz| 220-230 — 50-60 Hz
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4. INSTALACJA MASZYNY

4.1 WYMAGANIA INSTALACYJINE

Maszyne nalezy zainstalowac na ptaskiej powierzchni, ktora jest w stanie wytrzymac catkowite obcigzenie
wystarczajgce do utrzymania ciezaru maszyny. Miejsce montazu musi by¢ wypoziomowane w kierunku
wzdtuznym i poprzecznym.

Maksymalne nachylenie nawierzchni 0°
Minimalna nosnos¢ posadzki 1000 kg/m2

41.1 POZYCJA MASZYNY

Maszyna jest catkowicie zmontowana i przetestowana u producenta, a nastepnie wystana w takiej
samej formie, dlatego nie ma koniecznosci kompletowania maszyny po dotarciu do uzytkownika.

» Ustaw maszyne w wyznaczonym miejscu i zablokuj maszyne za pomocg hamulca na kofach.
Upewnij sie, ze maszyna sie nie porusza.

4.2 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE | UZIEMIENIE

Podtgczenie elektryczne maszyny musi by¢ wykonywane przez elektryka i/lub technika zajmujgcego sie
konserwacjg elektryczng (na jego odpowiedzialnosc).

Maszyne nalezy podtgczy¢ do linii energetycznej, biorgc pod uwage:

* Przepisy i normy techniczne obowigzujgce w miejscu i czasie montazu;

» Dane podane na tabliczce znamionowej wyposazenia elektrycznego;

» Dane przedstawiono na schemacie potgczen dotgczonym do niniejszej instrukciji.

Zasilanie nalezy wykonac poprzez podtgczenie dostarczonego kabla zasilajgcego do wtyczki (brak w
zestawie), a nastepnie podtgczenie go do gniazdka elektrycznego zabezpieczonego wytgcznikiem

réznicowym 230V, 30mA

5 wazny ,
KORZYSTANIE Z ROZSZERZEN JEST ZABRONIONE

Maszyna jest oryginalnie wyposazona w ogdlne urzgdzenie zabezpieczajgce przed przepieciem
elektrycznym (patrz zatgczony schemat potgczen, aby zapoznac sie z jego charakterystykg) oraz system
pofgczen ekwipotencjalnych w celu ochrony wszystkich mas.
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5 ABY URUCHOMIC MASZYNE

5.1 PRZYGOTOWANIE SYSTEMU

A- Podtaczy¢ doptyw wody i odptyw wody (rys. 1)

Przyiacz
wody

Gniazdo
elektryczne

— Kabel zasilajacy

B- Podtgczy¢ maszyne do sieci jednofazowej

C- Podtgcz maszyne do ogolnej linii uziemiajacej za pomocg Sruby (OPCJONALNIE - w przypadku
koniecznosci potgczenia kilku maszyn razem)

D- Sprawdz, czy uchwyt roztadunkowy znajdujgcy sie pod maszyng znajduje sie w pozycji ,zamknietej” (rys.
2)

rys. 2 - uchwyt roztadunkowy
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5.2 URUCHOMIENIE MASZYNY

1 WiIlej wode do zbiornika, otwierajgc kran sieci wodociggowej podtgczonej do urzgdzenia. Napetnij
zbiornik do zalecanego poziomu 2 cm ponizej otworu przelewowego (patrz rys. 3)

rys. 4

3 nacisnij przycisk@ aby wigczy¢ wyswietlacz i aktywowaé podgrzewanie wody do 70°C.
Podgrzewanie wody rozpoczyna sie automatycznie poprzez aktywacje wyswietlacza, a
temperatura, ktorg nalezy osiggngc, jest juz ustawiona. Dlatego nie ma zadnych innych przyciskow
do wigczania/ustawiania.

Faza nagrzewania sygnalizowana jest swieceniem ZIELONEJ diody LED, ktéra pozostaje
zapalona (patrz rys. 5) Zgasniecie ZIELONEJ diody sygnalizuje zakonczenie fazy
podgrzewania wody.

Czas oczekiwania rozni sie w zalezno$ci od modelu maszyny i wynosi od minimum 2 godzin do
maksymalnie 6 godzin.

zielona dioda rys. 5
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4 Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury wody mozna wlaé detergent do zbiornika. llos¢ produktu
wymagana przez system rézni sie w zaleznosci od modelu:

MW EKO 1: 2 kartony 2kg
MW EKO 1 LR: 2 kartony 2kg
MW EKO 2: 3 kartony 2kg

Detergent
2kg €

|

Detergent nalezy wlewaé po jednym pudeleczku i odczekaé 15 minut przed

dodaniem kolejnej partii.

Detergent nalezy wla¢ poprzez powolne rozprowadzenie go po obwodzie

wanny, a na koniec wsypywania zaleca sie¢ kilkukrotne podniesienie i
opuszczenie kosza.

5 Teraz system jest uruchomiony, nie musisz dotykac¢ zadnych przyciskéw, wystarczy wigczyc¢ lub
wytgczy¢ system.

5.3 PROCES MYCIA

* Usun resztki jedzenia z naczyn przed zanurzeniem ich w systemie

* Namocz/zanurz naczynia

* Obowigzuje zmienny czas zanurzenia w zaleznosci od rodzaju zabrudzenia
* Wyjmij naczynia

* Sptucz pod biezgcg wodg pod cisnieniem, aby usung¢ pozostatosci

Sptucz pod zimna biezaca woda (woda nie musi by¢ goraca) pod odpowiednim cisnieniem, aby
usungé pozostatosci (lepiej skorzystac z gtéwki prysznicowej)

u OSTROZNOSC

Aby usuna¢ resztki jedzenia z naczyn przed umieszczeniem ich w wannie, nigdy nie
uzywaj gabek ani detergentéw. Nigdy nie myj wstepnie naczyn zadnym rodzajem
detergentu, uzywaj wytacznie wody.

5.4 KONIEC CYKLU MYCIA

Uwaga: Cykle mycia ustawione sg domysinie w maszynie i wynoszg co 14 dni, ale parametr ten mozna
dowolnie modyfikowaé w zakresie: 14 - 21 - 28 dni.

Zakonczenie cyklu mycia zostanie zasygnalizowane pojawieniem sie na wyswietlaczu komunikatu
+,KONIEC” niezaleznie od tego, czy sterownik jest wigczony (ON), czy wytgczony (OFF).
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5.5 STOPIEN RYZYKA

Maszyna MULTI WASH EKO zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby do minimum ograniczy¢
bezposrednig ingerencje operatora w maszyne, majgc na celu wyeliminowanie wszelkich zagrozen
zwigzanych z jej uzytkowaniem.

Jednakze w trakcie normalnego cyklu pracy Operatorzy sg narazeni na pewne ryzyko szczatkowe, ktérego
ze wzgledu na charakter obstugi nie mozna catkowicie wyeliminowac.

Ryzyka szczatkowie zwigzane z normalnym sposobem pracy to:

A-Ryzyko mozliwego kontaktu z roztworem znajdujgcym sie w zbiorniku podczas uzytkowania maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas roztadunku i zatadunku narzedzi ze zbiornika nalezy obowigzkowo uzywaé rekawic i
okularéw ochronnych, aby unikngé kontaktu z gorgcym roztworem.

Zapewnione srodki bezpieczenstwa to:
o typu aktywnego, poprzez stosowanie rekawic i okularéw ochronnych

B -Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas uzytkowania maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas roztadunku i zatadunku narzedzi ze zbiornika obowigzkowo nalezy zawsze trzymac
pokrywe zaréwno podczas jej otwierania, jak i zamykania. Nigdy nie zostawiaj pokrywy otwartej do
potowy podczas jej zamykania lub otwierania.

NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas przemieszczania kosza w gore i w dot zabrania sie przebywania innych oséb w poblizu
maszyny. Z przodu maszyny moze sta¢ wylacznie operator przesuwajacy kosz.

Zapewnione srodki bezpieczenstwa to:
e typu aktywnego, poprzez zatrzymanie awaryjne.

C-zagrozenia wynikajgce z mozliwego zuzycia energii elektryczne;

Zapewnione $rodki bezpieczenstwa to:
o Typ aktywny, za pomocg ogdlnego wytgcznika gtéwnego.

n OSTRZEZENIE
Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego operatora.

I WAZNE

Podstawowg zasadg bezpieczenstwa, ktorej nalezy przestrzega¢ podczas pracy przy maszynie
jest odtaczenie zasilania.
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6 KONSERWACJA

Niezbednym warunkiem posiadania maszyny o doskonatej wydajnosci i niezawodnos$ci w czasie jest
przeprowadzanie doktadnej i statej konserwacji.

Pozgdane jest, aby czynnosci wymienione ponizej byty wykonywane skrupulatnie i uwaznie.

I35 NOTATKA
Producent zaleca coroczng kontrole techniczng w celu sprawdzenia maszyny i jej
akcesoriow.

6.1 OSTRZEZENIE

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWO
Ogolnym obowigzkiem przed jakgkolwiek konserwacja, zwyczajna lub nadzwyczajna, jest
odcigcie zasilania maszyny.
Na wszystkich etapach pracy nalezy rowniez stosowac¢ srodki ochrony osobistej, takie jak
rekawiczki, kombinezony, okulary itp.

Postepowanie zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej instrukcji jest obowigzkowe.

W przypadku wszelkich innych czynnosci konserwacyjnych, ktére nie sg opisane w tej instrukcji, nalezy
skontaktowac sie bezposrednio z producentem.

6.2 PLANOWANA INTERWENCJA KONSERWACYJNA

W ponizszej tabeli wyszczegolniono wszystkie kontrole i okresowe czynnosci konserwacyjne niezbedne do
utrzymania prawidtowej i bezpiecznej pracy maszyny na przestrzeni czasu.

Opisane ponizej czynnosci nalezy wykonaé we wskazanych terminach.

Niezastosowanie sie do wymagan zwalnia Producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci z tytutu Gwaranc;ji.

RODZAJ KONTROLI CZESTOTLIWOSC WYKONANIA STAN KONSERWACJI
Codzienne czyszczenie Pod koniec cyklu Izolacja
Okresowe czyszczenie Kiedy byt potrzebny Izolacja
Kontrola pomiarow Miesi Izolacja
: - iesieczny

bezpieczenstwa

Kontrola elektryki Rocznie Izolacja

Zawias z Izolacja

w miare potrzeb i nie pézniej niz po 10

mikrozabezpieczeniem do . ;
latach uzytkowania maszyny

wymiany
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WYMIANA BEZPIECZNIKOW GLOWNEGO WYLACZNIKA

Qﬂ@@@

Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy:

» Wytagczy¢ maszyne

* Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy

» Otworzy¢ prawg strone maszyny, gdzie znajduje
sie przedziat techniczny

* Wyjac uszkodzony bezpiecznik lub

bezpieczniki i wymienic je na nowe o tej

samej wartosci

» Zamknac¢ bok maszyny

6.4 NADZWYCZAJINA KONSERWACJA | NAPRAWA

Wszystkie interwencje, ktére nie sg wyraznie wymienione w tej instrukcji, takie jak:
* interwencje po usterkach podzespotéw lub silnikéw elektrycznych

* interwencje po usterkach podzespotow mechanicznych

nalezy uwazaé za nadzwyczajne interwencje konserwacyjne.

Nadzwyczajne prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel
upowazniony przez producenta maszyny. Jezeli wystgpi usterka wymagajgca interwencji producenta,
maszyne nalezy zawsze wprowadzi¢ w stan ,izolacji”.

Aby uzyska¢ pomoc techniczng, skontaktuj sie bezposrednio ze sprzedawcg, u ktérego zakupites maszyne.

6.5 PLANOWANA WYMIANA CZESCI PODLEGAJACYCH ZUZYCIU

70000

Uzytkownikowi zaleca sie, aby:

- zawias z mikrozabezpieczeniem na pokrywie nalezy wymieni¢ nie pozniej niz 10 lat po pierwszym uzyciu

NIEBEZPIECZENSTWO
Wszelkie nadzwyczajne prace konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywaé¢ przy maszynie
zatrzymanej i odtagczonej od pradu;

NIEBEZPIECZENSTWO
Nigdy nie prébuj dokonywaé prowizorycznych napraw lub wymian;
moze to spowodowaé powazne zagrozenie dla narazonych oséb i samej maszyny
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7 CZYSZCZENIE MASZYNY

U OSTROZNOSC
Czynnosci nalezy wykonywac¢ wytgcznie po spuszczeniu catej wody i przy zatrzymanej maszynie
upewniajgc sie, ze kota z hamulcami sg zablokowane.

Aby maszyna dziatata prawidtowo, nalezy jg okresowo czyscic.

ZWYKLE CZYSZCZENIE: Po zakonczeniu uzytkowania usungc¢ wszelkie drobne pozostato$ci pozostawione w
zbiorniku.

OKRESOWE CZYSZCZENIE: W razie potrzeby w celu gtebszego oczyszczenia, jesli na dnie zbiornika
znajdujg sie wieksze osady.

* Nie stosowaé agresywnych produktow typu benzyna czy rozpuszczalniki, gdyz substancje te mogg
wejs¢ w reakcje z wymieszanymi produktami tworzgc toksyczne opary.

* W przypadku koniecznos$ci odkamieniania zbiornika i kosza nalezy zastosowac zel odkamieniajacy, aby
poprawi¢ jego przyczepnosé do scianek. Na koniec doktadnie nalezy wszystko sptukad.

* Nie wykonuj operacji gotymi rekami; zaktadaj specjalne rekawice ochronne.

7.1 ZWYKLE CZYSZCZENIE

Rozpoczyna sie faza rutynowego czyszczenia. Wez prysznic i oczy$¢ kosz oraz wnetrze wanny z
pozostatosci strumieniem wody. Sprobuj wpusci¢ wode do kazdej szczeliny w maszynie.

W razie potrzeby nalezy zastosowac¢ odkamieniacz buforowany w zelu, ktéry nalezy nanies¢ na Sciany i
czyszczone czeSci.

- Napetnij zbiornik wodg i pozwdl odkamieniaczowi dziata¢ przez godzine. Na koniec wylej wode z
wanny i doktadnie jg sptucz.

7.2 DODATKOWE CZYSZCZENIE

W razie potrzeby, w celu glebszego oczyszczenia, jesli na dnie zbiornika znajdujg sie osady, zalecamy
zdjecie kosza i pokrywy spustowej, aby méc je wyczysci¢ osobno i lepiej oczysci¢ dno zbiornika.

Oczysc¢ wnetrze zbiornika z wszelkich pozostatosci oraz wyczys¢ element grzejny i siatke chronigca
element grzejny przed wszelkimi osadami.
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Zakryj odpltyw

kratka chroniaca rys. 7

element grzejny

Na koniec tej fazy zal6z pokrywe i kosz, zamknij otwor spustowy znajdujacy sie pod
urzadzeniem. Urzadzenie jest teraz gotowe do rozpoczecia nowego cyklu mycia.

1. Za pomocag prysznica ci$nieniowego oczy$¢ wanne z pozostatosci, zdejmij pokrywe odptywu i wyczy$é
wszystko.

2. Pod koniec tej fazy zatdz pokrywe z powrotem na swoje miejsce, a kosz z powrotem wtdz do zbiornika.

3. Zamknij otwor spustowy wody znajdujgcy sie pod maszyna.

4. Maszyna jest teraz gotowa do rozpoczecia nowego cyklu mycia.

UWAGA
A Po wiaczeniu wyswietlacza zostaje WszEstko uruchomione i woda zaczyna sie nagrzewag,

a wiec przed naci$nieciem przycisku upewnij sie, ze woda jest wlana do zbiornika i

osiggnefa odpowiedni poziom.
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8 PANEL STERUJACY MULTI WASH EKO

C0OO6

ZERNIKE

MULTI |
L WASH

WEACZ — WYLACZ (STAND-BY)
RESETOWANIE

PROGRAMY

ZADANA TEMPERATURA
ZMNIEJSZENIE

ZWIEKSZENIE
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8.1 WYSWIETLANE SYMBOLE

ZIELONA DIODA

SYMBOL NAZWA WL.. podczas ogrzewania.

ac °C Miga podczas modyfikacji

o SF WYL. przy osiggnietej wartosci zadane;.
ZIELONY i

Ogrzewanie CZERWONA DIODA
CZERWONA DIODA Brak energii Miga w przypadku awarii zasilania
Regulator czasowy Ikona licznika czasu

Przycisk WL./STAND-BY

WYt.:pojedyncze nacisniecie wigcza sterownik
WE. :pojedyncze naci$niecie powoduje przejécie sterownika w tryb STAND-BY.

Przycisk ZWIEKSZ
Wt.:
pojedyncze nacisniecie pozwala zwiekszy¢ o jedng jednostke wartosé
aktywnego pola. Wielokrotne naci$niecie pozwala szybko zwiekszy¢ wartos¢

Przycisk ZMNIEJSZANIE

WL..: pojedyncze nacisniecie pozwala na zmniejszenie o jedng jednostke wartosci
Wielokrotne nacisniecie pozwala na szybkie zmniejszenie wartosci

PRZYCISK USTAWIENIA TEMPERATURY

WE..: pojedyncze naci$niecie pozwala na modyfikacje temperatury

STAND-BY: dziata tylko jesli jednoczes$nie nacisnieto przycisk ZMNIEJSZ, aby wejs¢ do ustawienh
konfiguracyjnych

przycisk PROGRAMY

Z Wt.:pojedyncze nacisniecie umozliwia wyswietlanie i modyfikacje uzywanego programu
Z WYL.: jego nacisnigecie umozliwia wyswietlenie uzywanego programu

Przycisk reset

Z Wt. lub WYti program mycia zakonczyt sie:

pojedyncze nacisniecie umozliwia wtgczenie funkcji odzyskiwania programu

Przy wtgczonym lub wytgczonym programie, uzywany program nadal dziata: jego nacisniecie nie daje
zadnych efektow.
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8.2 HARMONOGRAM SYSTEMU

Procedura PLANOWANIA WIELU CYKLI PRANIA EKO.

Przypominamy, Zze urzadzenie wychodzi z fabryki z zarejestrowanymi ustawieniami, aby umozliwi¢
natychmiastowe uzytkowanie urzgdzenia. Podczas instalacji nie jest konieczne ustawianie Zzadnych
parametrow, chyba ze jest to konieczne w celu zmiany dni i cyklu pracy.

USTANOWIONY HARMONOGRAM:
temperatura pracy: 70°C
cykl pracy: 28 dni.

8.2.1 FUNKCJE
Jednostka moze znajdowac sie w 2 pozycjach:
e Regulacja WYL. nie jest wigczona
e Regulacja ON jest wigczona

Gdy sterownik jest wigczony:

e nacisniecie przycisku TEMPERATURA umozliwia modyfikacje temperatury fabrycznie
ustawionej

e nacisniecie przycisku RESET umozliwia wykonanie procedury resetowania cyklu pracy

e nacisniecie przycisku PROGRAMY umozliwia wybdér harmonogramu programu.

e wcisniecie przycisku ON/OFF powoduje stan wstrzymania sterownika i wytgczenie temperatury

Z zasilanym kontrolerem (nie ma znaczenia, czy jest WLACZONY czy WYLACZONY):
e licznik czasu jest zawsze aktywny, a ikona Timer jest wigczona.

Aby wigczy¢ funkcje Multi Wash, naciskajgc przycisk ON@.

Na wyswietlaczu pojawi sie temperatura zmierzona przez sonde w danym momencie oraz migajgca
zielona dioda LED.

Przypominamy, ze temperatura pracy zostata juz ustawiona domysinie na 70°C.

Gdy sonda wykryje osiggniecie zadanej temperatury, zielona dioda przestanie migac.

1110 -

... I

Timer DEM

8.2.2 WYSWIETLANIE | HARMONOGRAM MODYFIKACJI CYKLU MYCIA

Przy wtgczonym sterowniku naci$nij dwukrotnie przycisk PROGRAMY umozliwiajgce
modyfikacje harmonogramu.

Masz 00, MUSISZ WPISAC ,125” JAKO HASLO, POTWIERDZ ZA POMOCA@

Nacisnij ponownie dwa razy przyciskPROG RAMY
Wyswietla dni uzywania programu, co odpowiada 28 dniom.

Nacisnij przycisko ZWIEKSZ Iubo SKROC w celu modyfikacji, do wyboru 14 lub 21 dni (w
zaleznosci od ilosci i intensywnosci uzytkowania maszyny, réznigcej sie w zaleznosci od klienta)
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Zatwierdz wybrane dni ponownie naciskajac przyciskP ROGRAMY.

Notatka 1: programow jest 3 i mozna je wySwietla¢ wedtug czasu trwania

Uwaga 2: jesli zmienisz uzywany program, liczenie dni nie zostanie zresetowane, ale zacznie
sie od tego samego dnia, w ktérym dokonano modyfikacji (np. jesli dokonasz modyfikacji 6
dnia, nowy licznik zacznie sie od 6 dnia, a nie od 1)

8.2.3. SPUSZCZENIE WODY | ZAKONCZENIE PROGRAMU

Na koniec programu (niezaleznie od tego, czy sterownik jest wigczony, czy wytgczony) wyswietla
sie etykieta ,KONIEC”. Wszystkie wyjscia sg wytgczone i ikona , TIMER” bedzie migaé.

Otworz otwor spustowy pod maszyna.

otwor spustowy

Aby przywrdci¢ dziatanie, nacisnij przycisk@ RESETOWANIE. PotwierdZ ponownie naciskajgc

przycisk@ RESETOWANIE. Na wyswietlaczu pojawi sie ,DRN” (odptyw), woda zacznie sptywac i
bedzie to trwato kilka minut.

Po zakonczeniu na wyswietlaczu pojawi sie stan zdefiniowany przed RESETEM.

POMPA SPUSTOWA WODY (OPCJONALNIE)

Jezeli MULTI WASH EKO jest wyposazony w pompe spustowg (opcjonalnie mozna zamowic
razem z maszyng)

Na koniec programu roboczego (niezaleznie od tego, czy sterownik jest wigczony, czy wytgczony)
wyswietla sie etykieta ,KONIEC”. Wszystkie wyjScia zostang wytgczone i ikona ,TIMER” zacznie migac.

1. Otworz uchwyt spustowy pod maszyna.
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Aby przywrdci¢ dziatanie, nacisnij przycisk@ RESETOWANIE. PotwierdZ ponownie naciskajgc
przycisk@RESETOWANIE.

Teraz pompa spustowa jest aktywowana i wyswietla etykiete ,DRN” (odptyw). Pompa bedzie dziata¢
przez kilka minut. Na koniec (lub po nacisnieciu przycisku ON/STD-BY) wys$wietli dni programow i
uruchomi sie licznik. Ikona ,Timer” zaswieci si¢ i bedzie Swieci¢ Swiattem ciggtym.

Po 5 sekundach wyswietli wszystko, co zostato ustawione wczesniej przed RESETEM.

8.2.4 BRAK ENERGII
Po zaniku zasilania sterownik powraca do tej samej pozycji, w ktérej byt. CZERWONA dioda LED bedzie
miga¢ do momentu nacisnigcia dowolnego przycisku.
Liczenie, jesli jest aktywne, rozpocznie sie od ostatniej zapamigtanej warto$ci.

8.2.5 SYGNALIZACJIA

KONTROLKA PRZYCZYNA KONSEKWENCJA
Zapala sie, |Zbyt wysoka Wyjscie wytgczone
dzwoni temperatura

Kazdy alarm bedzie wyposazony w sygnat dzwiekowy (sygnat dzwiekowy trwajgcy trzy sekundy co
10 sekund). Naci$niecie dowolnego przycisku nie moze wyciszy¢ brzeczyka.

8.2.5.1 KONTROLKA WYSOKIEJ TEMPERATURY

Alarm kontrolki wysokiej temperatury wigcza sie jako P5. Dzieje sie tak, gdy sonda sterownika wykryje
wyzszg temperature w poréwnaniu do parametru P6. WysSwietla Wéwczas migajgcg ikone ,Ht”.
Wszystko zostanie wytaczone. Sygnat dZzwigkowy bedzie emitowany przez 3 sekundy co 10 sekund.
Nacisniecie przycisku ZMNIEJSZ pozwala wyswietli¢ warto$¢ temperatury sterownika. Po zakohczeniu
alarmu sterowanie zaczyna dziata¢ od momentu, w ktérym zostato zatrzymane.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

9.1 PROBLEMY | AWARIE

U OSTROZNOSC

Wszelkie ingerencje w maszyne, ktérych wykonanie wymaga precyzyjnych kompetenciji technicznych
i szczegoélnych umiejetnosci, musza byé wykonywane przez upowazniony i wykwalifikowany
personel. Personel ten musi stworzy¢ wszelkie warunki niezbedne do przestrzegania obowigzujacych
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa w statych i/lub tymczasowych miejscach pracy.

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdz gtéwny wytgcznik
Maszyna nie uruchamia sie Zasilanie zostato przerwane. elektryczny. Musi znajdowac
sie w pozycji | (ON).

Sprawdz termostat
bezpieczenstwa. Recznie
zresetuj termostat. Odkre¢
czarng zakretke zakrywajgca
termostat i wcisnij reset.

Maszyna traci temperature Zadziatat oporowy termostat
/ nie podgrzewa wody bezpieczenstwa

10 UTYLIZACIA MASZYNY

[ wazny

Zgodnie z art. 13 dekretu legislacyjnego z 25 lipca 2005 n. 151 ,,Wdrozenie dyrektyw 2002/795/WE i
2003/108/WE, odnoszacych sie do ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym, jak rowniez wywéz sSmieci”.

Odpowiednia selektywna zbiérka w celu pdzniejszego przekazania wycofanego z eksploatacji sprzetu w
celu recyklingu, przetworzenia i utylizacji zgodnej z zasadami ochrony srodowiska pomaga unikngc
mozliwych negatywnych skutkdéw dla $rodowiska i zdrowia oraz sprzyja ponownemu wykorzystaniu lub
recyklingowi materiatow, z ktérych jest wykonany sprzet. Nielegalna utylizacja produktu przez wtasciciela
wigze sie z karami administracyjnymi przewidzianymi obowigzujgcymi przepisami.

Rozbiérke nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu Srodkow bezpieczenstwa, ktére muszg
uwzglednia¢ warunki logistyczne, srodowiskowe i zuzycie. Ogodlnie rzecz biorgc, operatorzy, ktorzy
muszg przeprowadzi¢ rozbiorke, muszg przestrzegac nastepujgcych srodkéw ostroznosci:

* Nosi¢ indywidualng odziez ochronng i akcesoria (kask, obuwie ochronne, rekawice, okulary i maske)
zatwierdzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP;

* upewnic sie, ze maszyna jest odtgczona od wszelkich zrodet energii;

» sprawdzi¢, czy wszystkie media i przytgczenia techniczne sg odigczone.
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U OSTROZNOSC

Rozbiérke nalezy zleci¢ wyspecjalizowanym firmom, posiadajagcym kwalifikacje do wykonywania
tego typu prac, gdyz dysponujg one sprzetem, narzedziami i maszynami odpowiednimi do tego
celu.

Etapy utylizacji cze$ci maszyny muszg by¢ przeprowadzane przez operatoréw, przestrzegajgcych
nastepujgcych warunkéw:

* Nosi¢ indywidualng odziez ochronng i akcesoria (kask, obuwie ochronne, rekawice, okulary i maske)
zatwierdzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP;

» Kawalki réznych elementéw (stal, ofow, plastik, guma, kable elektryczne itp.) nalezy oddzieli¢ w
specjalnych pojemnikach i oznaczyc.

U OSTROZNOSC

* Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na odzysk i separacje potencjalnie niebezpiecznych materiatéw
(baterie, akumulatory itp.) do budowy réznych komponentéw. W celu utylizacji wszelkich odpadéw
nalezy przestrzegac¢ przepiséw prawa obowigzujacych w kraju, w ktéorym odbywa sie utylizacja.

* Likwidacje elementéw maszyny nalezy zleci¢ autoryzowanym i wykwalifikowanym firmom,
zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym odbywa sie utylizacja.
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OGOLNE WARUNKI GWARANCJI

Niniejszy dokument reguluje zasady gwarancji udzielanej przez spotke Resto Quality sp. z 0.0. na sprzedawane Towary i
stanowi zatgcznik do Ramowych Warunkéw Handlowych, okreslone ponizej zasady ochrony gwarancyjnej obowigzujg zawsze
gdy Resto Quality sp. z 0.0. udziela gwarancji na sprzedawany towar.

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu Towarow.
Ochrona gwarancyjna udzielana jest wytgcznie na terytorium Rzeczpospolitej Polskie;j.
W okresie trwania gwarancji Spotka zobowigzuje sie do bezptatnego podjecia koniecznych dziatan celem przywroécenia
Urzagdzen do prawidiowego funkcjonowania — do stanu w ktérym mozliwe bedzie normalne i zgodne z przeznaczeniem
korzystanie z urzgdzen - jezeli wada wystepowata lub byta nastepstwem wad tkwigcych w Urzgdzeniach (Urzadzeniu) w
chwili jego sprzedazy (wady produkcyjne, wady technologiczne) i nie zostata spowodowana przez Klienta lub osoby trzecie
lub nie wynikty inne przyczyny skutkujgcych utratg gwaranciji.
Celem wypetnienia powyzszych obowigzkéw Spoétka zobowigzuje sie do — w zaleznosci od koniecznosci :

a. przeprowadzenie nieodptatnej diagnozy usterki

b. przeprowadzenia nieodptatnej naprawy Urzadzenia

Cc. przeprowadzenia nieodptatnej wymiany czesci Urzgdzenia na nowe

0 koniecznosci przeprowadzenia napraw lub wymiany poszczegodlnych czesci oraz zakresie naprawy (wymiany)
kazdorazowo decydowac bedzie Spotka w oparciu o wskazania uprawnionego serwisanta.
Spotka wykonuje powyzsze dziatania zgodnie z wytycznymi producenta z wykorzystaniem odpowiednich czesci

zamiennych.
Spotka moze zleci¢ przeprowadzenie dziatan osobom trzecim.
Zakresem ustug serwisowych (gwarancji) nie sg objete :

a. uszkodzenia mechaniczne,

b. uszkodzenia wynikte z dziatania sity wyzszej (pozar, powodz, zalanie wodg, zmiany napiecia etc.)

c. czynno$ci zwigzane z konserwacjg i normalnym uzytkowaniem Urzadzenia (czyszczenie, odkamienianie,
smarowanie, wymiana elementow eksploatacyjnych i podlegajgcych normalnemu zuzyciu — lampy, zaréwki,
bezpieczniki, baterie, uszczelki, paski klinowe, tancuchy napedowe etc.)

d. uszkodzenia wynikajgce z oddziatywania sity fizycznej ponad site konieczng dla normalnego korzystania z

Urzgdzen,

uszkodzenia powstate z winy Klienta lub oséb trzecich,

uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego korzystania, wykorzystywania, uzytkowania, eksploatacji Urzgdzen
uszkodzenia bedace skutkiem zaniedban w wypetnianiu obowigzkéw spoczywajacych na uzytkowniku Urzgdzeh.
uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego podigczenia urzadzenia lub braku wykorzystywania wymaganych
akcesoriow (np. zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

i. jak réwniez usterki bedgce nastepstwem powyzszych zdarzen

Przypominamy o obowigzku sprawdzenia towaru dostarczanego do Panstwa w obecnosci kuriera (dostawcy, przewoznika)
oraz w przypadku stwierdzenia uszkodzen o obowigzku sporzgdzenia protokotu zgtoszenia szkody. Brak sprawdzenia
przesytki oraz prawidtowego zgtoszenia reklamacji do przewoznika skutkuje utratg pdzniejszej mozliwosci do zgtoszenia
roszczen z tego tytutu.

W zakresie nie objetym gwarancjg Spétka Swiadczy obstuge serwisowg — za dodatkowg optata.

Klient moze zleci¢ Spoétce przeprowadzenie prac (dziatan) dodatkowych, Strony ustalajg, iz Spotka moze takie dziatania
proponowagé, jednak ich przeprowadzenie zawsze bedzie wymagato zgody Klienta. Zasady wynagrodzenia za prace
dodatkowe Strony ustala¢ bedg w toku wzajemnych relaciji.

Kazdorazowo Klient zobowigzuje sie do udostepnienia Urzadzen w uzgodnionym terminie i miejscu w taki sposéb by
mozliwe byto przeprowadzenie wymaganych prac serwisowych w sposob niezaktdcony. Ewentualny brak udostepnienia
Urzadzen traktowany bedzie na réwni z nieuzasadniong interwencjg serwisowa.

W przypadku nieuzasadnionej interwencji uprawnionych serwisantéw, Klient zobowigzany bedzie do pokrycia kosztow
takiej interwencji — w szczegolnosci kosztéw dojazdu oraz wynagrodzenia dla serwisantow.

Spotka podkresla, a Klient jednoznacznie przyjmuje iz nastepujace dziatania skutkowac bedg utratg ochrony gwarancyjnej:

Sae = o
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a.

dokonanie jakichkolwiek zmian, modyfikacji, przerébek, napraw czy szeroko rozumianej ingerencjiw Urzgdzenia
przez osoby inne niz wskazane przez Spoétke

naruszenie plomb lub znakéw fabrycznych

stwierdzenie uszkodzen urzadzenia innych niz wynikajgce z normalnego uzytkowania (uszkodzen mechanicznych,
termicznych, chemicznych, elektrycznych, wywotanych ogniem, wilgocig etc.)

nieprawidtowe podtgczenie urzadzenia, jak réwniez brak wykorzystywania wymaganych akcesoriéw (np.
zmiekczacz do wody, filtry, etc.)

14. Zgtoszenie usterki odbywac¢ bedzie sie - poprzez przestanie przez Klienta zgloszenia awarii na adres e-mail:
serwis@restoquality.pl

15. Towary co do ktérych zgtaszane sg roszczenia z tytutu gwaranciji:

a.
b.

o masie do 30 kg nalezy dostarczy¢ pod wskazany przez Spotke adres uprawnionego serwisu

0 masie powyzej 30 kg — w zaleznosci od wskazan Spétki nalezy dostarczyé pod wskazany przez Spotke adres
uprawnionego serwisu lub naprawiony zostanie przez wskazanych serwisantéw w miejscu jego instalacji
(znajdowania sie).

przypominamy, iz na Kliencie dokonujgcym przestania Urzgdzenia pod wskazany adres spoczywa obowigzek
nalezytego zapakowania reklamowanego Urzadzenia na czas jego transportu (w szczegdlnosci poprzez takie
zapakowanie ktore zabezpieczy Urzgdzenie przed uszkodzeniem oraz umozliwi jego bezpieczny transport i
wykonywanie czynnosci zatadunkowych).

Spotka moze — w zaleznosci od ustalen Stron oraz w ramach gestu handlowego — $wiadczy¢ pomoc w organizaciji
transportu Urzadzenia.

obowigzkiem Klienta jest terminowy odbior Urzadzenia zwrotnie przesytlanego po przeprowadzeniu prac
serwisowych w szczegolnosci odbior przesyiki w czasie i miejscu uzgodnionym. Ewentualny brak odbioru
Urzadzenia wedle pierwotnych ustalen skutkowac bedzie obcigzeniem Klienta wyniktymi z tego kosztami (m.in.
kosztami ponownego przestania / transportu Urzgdzenia).

16. Strony ustalajg nastepujgce terminy reakcji Spotki na ewentualne zgtoszenia dot. usterek Urzadzen:

a. zwrotny kontakt telefoniczny — do 5 dni roboczych od daty zgtoszenia

b. wizyta uprawnionego serwisanta — do 14 dni od daty zgtoszenia

c. wykonanie naprawy zalezne jest od otrzymania przez Spétke lub inny wyznaczony do przeprowadzenia prac
serwisowych podmiot czesci zamiennych i w zaleznosci od terminu realizacji dostaw przez producenta moze
wynies¢ do 60 dni od daty wizyty serwisanta.

Spotka Klient
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